Neoficidlni pi-eklad niv”om
CERTIFIKAT

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

potvrzuje, Ze spole¢nost

KRALOVOPOLSKA SLEVARNA, s.r.0.
Krizikova 3004/68h
CZ 612 00 Brno

byla pfezkou$ena a uznana jako vyrobce materialu podle

AD 2000-Merkblatt WO

Vyrobni misto: KFizikova 3004/68h
612 00 Brno

Certifikat ¢.: 07/203/9190/WP/ 1285/18
Zprava &.: 4318116/01

Rozsah platnosti a podrobnosti prezkougeni jsou uvedeny v pfiloze “Rozsah platnosti”

Spole¢nost ma k dispozici:
zarizeni, které umoznuje fadnou, stavu techniky odpovidajici vyrobu a zkouseni,
systém jakosti, ktery zajistuje vyrobu a zkouseni podle pozadavk( Technickych pravidel pro vyrobky a materialy
uvedené v “Rozsahu platnosti”
odborny personal pro dozor nad vyrobou a zkougeni
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TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

Notifizierte Stelle fiir Druckgerite der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG (Reg.-Nr. 0045)
Notified Body for Pressure Equipment Directive (PED), Reg. No. 0045

TuV NORD

Systems

Geltungsbereich der Uberpriifung von Werkstoffherstellern gemass Druckgeriterichtlinie 2014/68/EU, Anhang |, Nr. 4.3 und AD 2000-Merkblatt W 0
Scope of approval for material manufacturer acc. to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU, annex | pt. 4.3 and AD 2000-Guideline W 0

Anlage zum Zertifikat / Annex to Certificate

Datum / Date :

20.04.2018 Vavra /-

Firmalfirm: KRALOVOPOLSKA SLEVARNA, s.r.o. DGRL-Nr.: 07/202/9190/WZ/1285/18 Aktenz. / File: 4318116/01
Ort / place: CZ-61200 Brno, Kfizikova 3004/68h AD 2000-WO0-Nr.: 07/203/9190/WP/1285/18 SAP: _
Ifd.Nr Werkstoffbezeichnung Spezifikation Lieferzust. |Erzeugnisform Abmessung / Dimension Priifgrundiagen Bemerkungen / Remarks
No. Material Designation Specification Delivery Type of Product Dicke [mm)] @[mm] [kg/t] |Anforderungen Doc.: STW-ZE-AD2000 WO_PED_Geltungsbereich-FB-320_
Condition Thickness Requirements DE-ENG rev. 02/11.17
1 2 3 4 5 6 7 8 9
11 GP240GH (1.0619) DIN EN 10213 +N Gehause von Armaturen 5- 70 DN 25- 500 Richtlinie 2014/68/EU | Zertifiziert gemaR Druckgeréterichtlinie
Castings for Valve Bodies Directive 2014/68/EU Anhang 1, Nr. 4.3 durch die Notifizierte Stelle
AD2000-W5, A4 der TUV NORD Systems (Reg.-Nr. 0045)
1.2. G17CrMoV5-10 (1.77086) DIN EN 10213 +QT 5- 70 DN 25- 500 Certified acc. to PED annex |, pt. 4.3 by the
notified body of TUV NORD Systems
(Reg. no. 0045).
2:1. GP240GH (1.0619) DIN EN 10213 +N Stahlgu® <100 max. 4000 kg
Steel Castings
2.2. G17CrMoV5-10 (1.7706) DIN EN 10213 +QT <150 max. 4000 kg

Erlauterungen / Explanation:
EN 10027-1:2017, Tab. 18

+AT = Losungsgegliht / solution annealed; +N = Normalgegliiht, normalisierend umgeformt / normalized forming;
+NT = Normalgegliiht und angelassen / normalized and tempered; +QT = vergiitet / quenched and tempered; +M = Thermomechanisch umgeformt / thermo mechanical forming
+AR = wie gewalzt / as rolled; +SR = Spannungsarmgegliht / stress relieved; +A = weichgegliiht / soft annealed; +CR = kaltgewalzt / cold rolled

Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for materials use acc. to Directive 2014/68/EU :
Fir die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgerateherstellers bzw. der zustandigen benannten Stelle erforderlich.
The specific material operation conditions have to be approved by pressure equipment manufacturer and by the notified body in charge
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